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Besonderheiten bei der Montage
von Walzlagern

Spiel zwischen Walzkorpern und Lagerringen in
axialer Ukt Ban Lagerluft
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Besonderheiten bei der Montage
von Walzlagern

Walzlager sind sehr Empfindlich gegen
Verschmutzung und Korrosion

Am Lager haftendes Korrosionsschutzol erst bei der
Montage abwischen

Einpresskrafte durfen nicht tiber Walzkorper
Ubertragen werden



Vorbereitungen

Korrosionsschutzol an den Sitz- und Anlageflachen
entfernen

Montageplatz staubfrei und trocken halten
Auf Sauberkeit von Welle und Gehause achten

Teile vor dem EinbauraufiMaB- und
Formgenauigkeit kontrollieren

Wellen- und GehauseabmalBe kontrollieren



=

Vorbereitungen

AuBBenmikrometer zum
Messen von
Wellendurchmessern

Oder Bugelmessgerat




Vorbereitungen

Innenmikrometer zum
Messen von
Bohrungen

Oder Maf3ring



Einbau von Walzlagern
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Mechanische Verfahren

Es empfiehlt sich eine mechanische oder
nydraulische Presse zu verwenden

_ager bis ca. 80mm Bohrung mit einer
nydraulischen Presse




Mechanische Verfahren

Notfalls bei kleinen
Lagern mit leichten
Hammerschlagen und
einer geeigneten
Schlagbichse das
Lager auf die Welle
treiben




Hydraulische Verfahren
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Thermische Verfahren

Ist eine feste Passung auf der Welle
vorgeschrieben -> Lager zur Montage anwarmen

Ausreichende Aufweitung bei 80-100°C
Temperatur kontrollieren
Sie darf keinesfalls Uber 120°C steigen

Bei hoherer. Temperatur besteht Gefahr von
Gefligeveranderungen der Llagerteile

Lager: mit Decksund Dichtscheiben nur bis 80°C
und nicht im Olbad'anwarmen



Thermische Verfahren

Folgende Maoglichkeiten bestehen:
Anwarmen auf Heizplatte
Anwarmen im Olbad
Anwarmen im HeiBluftofen
Induktives Anwarmen




Thermische Verfahren

Sind feste Sitze des AuBenrings vorgesehen -> wird
Gehaduse angewarmt

Sind Gehause zu gro3 und sperrig kiihlt man das
Walzlager

Die Temperatur von -502C sollte nicht unterschritten
werden



Ausbau von Walzlagern

Sollen die Lager wieder verwendet werden, muss
man beim Ausbau mit Sorgfalt vorgehen

Abziehwerkzeug ist an dem Ring mit festem Sitz
anzusetzen

Abpresskrafte sind meist groBer als
Aufpresskrafte

Beim Ausbau unterscheidet man ebenfalls
Zwischen

Mechanischen Verfahren

Hydraulischen Verfahren

Thermischen Verfahren



Mechanische Verfahren

Abziehen geschieht durch mechanische
Abziehvorrichtungen oder hydraulische Pressen




Mechanische Verfahren

Evtl. kleine Lager mit Hilfe einem Metalldorn vom
Lagersitz treiben




Hydraulische Verfahren

Hydraulische Verfahren sind die
selben wie bei der Montage



Thermische Verfahren

Folgende Moglichkeiten bestehen
Anwarmring
Induktive Montagevorrichtung
Anwarmen mit Ringbrenner




Quellen

Fachbuch: ,Montage von Walzlagern™ von FAG
Kugelfischer AG

Fachbuch: , Fachkunde Metall* von Europa Lehrmittel






